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Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend

EN ISO 3581-A AWS A5.4 /| SFA-5.4
E19123NbB22 E318-15

Stabilisierte kerndrahtlegierte austenitische Stabelektrode mit basischer Umhullung, fur Ti und Nb
stabilisierte Stahle wie 1.4571 /1.4580 / 316 Ti.

Sehr gute Schweil3eigenschaften in allen Positionen (aul3er Fallnaht), gute SchweiRbad- und
Schlackenkontrolle sowie leichte Schlackenentfernbarkeit. Saubere Naht und geringe Nacharbeit.
Hohe Zahigkeitseigenschaften des Schweif3gutes. Dadurch bevorzugt fur das Schweil3en dicker
Querschnitte eingesetzt. Sehr gute Positionsschweil3barkeit. Kaltzah bis -90 °C. IK-bestandig bis
+400 °C.

1.4571 X6CrNiMoTil17-12-2, 1.4580 X6CrNiMoNb17-12-2, 1.4401 X5CrNiMo17-12-2,
1.4581 GX5CrNiMoNb19-11-2, 1.4437 GX6CrNiMo18-12, 1.4583 X10CrNiMoNb18-12,
1.4436 X3CrNiMo17-13-3

AISI 316L, 316Ti, 316Cb

u 490 (= 350) 660 (= 550) 31 (= 25) 120 >32
u unbehandelt, SchweiRzustand

AN f Stromart Elektrodenstempelung: @ (mm) L mm Strom A

S DC(+) FOXSAS4318-15E19123NbB 2,5 300 50 - 80
5 * 3,2 350 80-110
4,0 350 110 - 140

TUV (00774.), DB (30.014.05), ABS, DNV GL, CE

Samtliche angegebenen Informationen basieren auf sorgféltiger Ermittiung und umfangreichen Recherchen. Wir Gber- 08/2017
nehmen jedoch keine Gewahrleistung und Haftung fiir die Richtigkeit der Angaben und Anderungen sind vorbehalten. www.voestalpine.com/welding



